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1 CEL

Celem instrukcji jest opis stosowania i nadzorowania rejestratorow DCM stuzgcych do
indywidualnego nadzoru parametréw spawania w tym czasu jarzenia tuku elektrycznego dla
metod spawania z grupy 13 (135, 136, 138) zgodnie z EN 1SO 4063.

2 ZAKRES

Instrukcja obejmuje wszystkie wytwoérnie i budowy Mostostalu Pomorze S.A.

3 OKRESLENIA, DEFINICJE | OZNACZENIA
MPG/ Spotka Mostostal Pomorze S.A.

Urzadzenie rejestrujgce DCM Kemppi Digital Connectivity Module to modut komputerowy
podifgczony bezposrednio do urzadzenia spawalniczego
majgcy za zadanie zbieranie danych prowadzonego procesu
spawalniczego i ich pdzniejszg obrobke z wykorzystaniem
dedykowanego oprogramowania WeldEye.

4 ODPOWIEDZIALNOSC
4.1. Kierownik warsztatu/nabrzeza odpowiada za:

— zapewnienie miejsca przechowywania rejestratorow,

— nadzér nad prawidtowym stosowaniem urzgdzen rejestrujgcych,

— nadzér nad przestrzeganiem niniejszej instrukcji przez podlegtych mu spawaczy.
4.2. Gloéwny spawalnik odpowiada za:

— Nadzér nad rejestratorami,

— Nadzér nad odczytem danych z rejestratorow;,

— Komunikacje z producentem odnosnie napraw urzgdzenh rejestrujgcych oraz
prawidlowym funkcjonowaniem oprogramowania Weldeye, ktére przechowuje i
przetwarza dane zebrane z rejestratoréw,

— Woydanie spawaczowi urzgdzeh rejestrujgcych przy rozpoczynaniu pracy na rzecz
Spotki i odebranie ich z chwilg jej zakonczenia,

— Prowadzenie zapisow zwigzanych z wydawaniem i zdawaniem urzgdzen
rejestrujgcych,

— Opracowywanie raportow z danych pozyskanych z rejestratorow.
4.3. Brygadzista spawaczy odpowiada za:

— Zabezpieczenie rejestratorow podczas ich przechowywania przed
uszkodzeniem/kradziezg,

— Zbieranie danych z rejestratoréw w uzgodnieniu z dziatem PS,
— Prowadzenie zapiséw zwigzanych z pracg urzadzen rejestrujgcych,

— Codzienne wydawanie urzgdzen rejestrujgcych dla podlegtych spawaczy i
okresowa kontrola prawidtowosci ich uzytkowania,

— Zgtoszenie do naprawy uszkodzonych urzgdzen rejestrujgcych.
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4.4. Spawacz odpowiada za:

— Pobranie rejestratora od brygadzisty i jego zdanie po zakonczeniu zmiany

roboczej,
— Zabezpieczenie rejestratora przed kradziezg lub zniszczeniem,

— Ochrona

spawalniczych,

rejestratora przed uszkodzeniem podczas prowadzonych prac

— Podtaczenie urzgdzenia do gniazda pdétautomatu i weryfikacje jego prawidtowej

pracy,

— Zgtaszanie usterki urzgdzenia rejestrujgcego.

5 OPIS POSTEPOWANIA
5.1. Charakterystyka urzadzenia

5.1.1. Rejestrator DCM stuzy do indywidualnego nadzoru parametréw spawania oraz czasu
jarzenia tuku elektrycznego przez spawacza co umozliwia ocene stosowania sie do
instrukcji technologicznych oraz dyscypliny czasu pracy.

5.1.2. Budowa rejestratora i diody sygnalizacyjne:

REJESTRATOR

WTYK STEROWNICZY

5.1.3. Elementy kontrolne obudowy rejestratora:

" e '. |
ABC '

5519-90.896Z
65E1-7-dO)

REJESTRATOR W OBUDOWIE OCHRONNEJ

1 AN
N
Wi

a) DIODA ZIELONA - sygnalizuje prawidtowg prace urzadzenia - mozna przystapi¢ do

pracy,

b) DIODA POMARANCZOWA — sygnalizuje nieprawidtowg prace urzgdzenia — w takiej
sytuacji nalezy zgtosic¢ awarie do Brygadzisty,

Strona3z6




Wydanie: Data:
u MOSTOSTAL POMORZE S.A. 01 2023-02-21
’ INSTRUKCJA .
“‘ I KORZYSTANIA Z REJESTRATORA DCM L cokument:
POMORZE PARAMETROW SPAWANIA PS/1S/017

c)

d)

5.2.
5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

5.2.5.

5.2.6.

BRAK SWIECENIA DIODY — nieprawidtowa praca urzadzenia — nalezy dokonaé
sprawdzenia wiasciwego podigczenia rejestratora, w przypadku braku zmiany zgtosi¢
awarie do Brygadzisty,

DIODA NIEBIESKA - sygnalizuje podtgczenie rejestratora z urzagdzeniem odbioru
danych za posrednictwem bluetooth (tryb pracy obstugiwany przez Spawalnikow)
prawidtowa praca urzgdzenia,

PRZYCISK - stuzy do resetowania urzgdzenia - NIE NALEZY GO UZYWAC.

Wydanie i podigczenie urzadzenia

Rejestrator po raz pierwszy wydaje spawaczowi Dziat Gtéwnego Spawalnika
przypisujac jednoczesnie do urzgdzenia indywidualny numer ID pracownika.
Brygadzista zdaje do Dziatu Gtéwnego Spawalnika urzadzenia przypisane do
spawaczy, ktorzy zakonczyli prace w MPG.

Brygadzista wydaje rejestratory przed rozpoczeciem zmiany roboczej oraz odbiera je
od spawaczy po jej zakonczeniu.

Spawacz otrzymuje rejestrator z odpowiadajgcym mu numerem ID i uzytkuje go przez
caly okres pracy na rzecz Spétki. Dopuszcza sie zmiane rejestratora np. awaria, w
takim przypadku Inzynier spawalnik zobowigzany jest odnotowa¢ date i czas zmiany
urzadzenia rejestrujgcego.

Kazdy spawacz wykonujgcy prace na rzecz Spdtki ma bezwzgledny obowigzek
stosowania urzadzenia rejestrujgcego przez caly czas wykonywania prac
spawalniczych. Stosowanie urzgdzenia stanowi zobowigzanie umowne wykonujgcego
prace spawalnicze.

Spawacz ma obowigzek pobrag rejestrator przed zmiang roboczg oraz go zda¢ z chwilg
zakonczenia zmiany robocze;.

Pracownik zobowigzany jest do kazdorazowego samodzielnego podigczenia
rejestratora i zapewnienia jego prawidtowego funkcjonowania zgodnie z ponizszg
instrukcjg podtgczenia urzgdzenia:

1. Rejestrator DCM w skrzynce ochronnej nalezy przyczepic¢ do zrodta urzgdzenia tak
aby nie byt bezposrednio narazony na czynniki moggce go uszkodzic.

ZALECANE DOPUSZCZALNE
NIE STAWIAC ZADNYCHPRZEDMIOTOW NA REJESTRATOR !
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2. Sprawdzi¢ czy wtyk rejestratora i gniazdo potautomatu nie sg uszkodzone lub
zanieczyszczone. W razie potrzeby przedmuchaé je powietrzem lub zgtosié
konieczno$¢ wykonania naprawy do brygadzisty.

3. Wityk sterowniczy rejestratora nalezy podigczy¢ do gniazda sterowniczego
mieszczgcego sie w obudowie zrodta urzgdzenia spawalniczego.

T | —

4. Prawidlowe podtaczenie rejestratora jest sygnalizowane zaswieceniem sie
zielone] diody. W przypadku zaswiecenia diody pomaranczowej lub barku
sygnalizacji diodami nalezy dokonaé sprawdzenia prawidtowosci podigczenia
rejestratora. Jezeli urzadzenie jest podtgczone prawidiowo, a nie swieci sie dioda
zielona, nalezy zgtosi¢ awarie do brygadzisty.

5.3. Nadzér i uzytkowanie urzadzenia

5.3.1. Praca spawacza winna by¢ nadzorowana przez rejestrator przez catg zmiane robocza.
Spawacz zobowigzany jest do okresowego sprawdzenia czy urzgdzenie pracuje
prawidtowo (Swiecenie zielonej diody) w przypadku awarii niezwtocznie zgtosi¢ jg do
brygadzisty.

5.3.2. Brygadzista zobowigzany jest do niezwtocznej reakcji w przypadku zgtoszenia awarii
urzgdzenia rejestrujgcego oraz odnotowaé i przekaza¢ informacje inzynierowi
spawalnikowi. W przypadku awarii urzadzenia nalezy zapewni¢ inne urzgdzenie
umozliwiajgce zapewnienie ciggtosci zapiséw.

5.3.3. W przypadku pracy bez stosowania rejestratora z uwagi na awarie lub inne zdarzenie
o charakterze losowym brygadzista zobowigzany jest to odnotowac i przekazaé
stosowng informacje do inzyniera spawalnika dla dokonania odpowiednich zapiséw w
raporcie z prac danego spawacza.

5.3.4. Spawalnik z dziatu PS okresowo odczytuje zapisy z rejestratora i na tej podstawie
przygotowuje raport pracy poszczegdélnych spawaczy obejmujgcy parametry procesu i
efektywny czas jarzenia tuku elektrycznego.

5.3.5. Czas jarzenia tuku dla kazdego spawacza nie powinien by¢ mniejszy niz okreslony dla
danego typu prac spawalniczych. Jezeli odczyty z rejestratorow wskazujg na nizsze
czasy jarzenia nalezy podjaé dziatania wyjasniajgce przyczyny tego zjawiska. W
oparciu o analize mogg zosta¢ podjete kroki dyscyplinujgce wobec pracownika.
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6 ZALACZNIKI

.PS/01/017 Zestawienie efektywnosci pracy spawaczy w zaleznosci o typu konstrukciji
opartych na danych uzyskanych z rejestratoréw spawania DCM

PS/02/017  Wyniki pracy spawaczy opartych na danych uzyskanych z rejestratoréw
spawania DCM
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